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LAGER-
FAHIGKEIT
(Jahr)

M?/DOSE/
SCHICHTEN

g‘ g ﬁ Primer 1-2 10 30pum 10 60 - 20°C 10 4 1,5 130
2&3
[T UV Primer/Fuller 1-2 20 sec 30-40pum - 1-2-UV - 3 1,5 130
g Etch Primer 1-2 3-5 15um 5 20 - 20°C - 3 - 131
z Zinkspray 1-4 10 20-25pm 10 20-20°C - 4 (=72 131
o T :
g lS::—;;;/svelfiprlmer auf Zinkphosphat- 5 5 ) ) e ) 4 ) 132
§ SchweiBprimer auf Kupferbasis P 5 - - 10 - 20°C - 4 - 132
" Felgenspray 2-3 ) - 10 180 - 20°C moglich 4 - 133
¥
é 1K Klarlack 2-3 10 30-40pum 10 120 - 4 1,3-1,4 40pm 133
E Hochglanz schwarz/weil3 - 10 - 10 120 - 2 1,5 133
. Schwarz Matt 2-3 5 15-20pm 10 300 - 20°C - 4 1-2 133
2K Klarlackspray 12 10-15 30-50um 10 e 35-40 3 0,5-075 140
Haftprimer Erhoht die Haftung auf Kunststoffen. In diinnen Schichten auftragen. Flash-off: 10-15 Minuten. 134
Schleifkontrollspray Kann bereits nach 3 Sekunden ohne zusetzen des Schleifmediums geschliffen werden. 135
z Beilackierspray Universelle Beispritzverdiinnung. Kompatible mit den Klarlacken aller namhaften Hersteller. 134
E Struktur Spray Stellt die Struktur beschadigter Elemente im Innen- wie auch AuBenbereich wieder her. Uberlackierbar. 135
%‘ Kontaktkleber Universeller, schnelltrocknender Haftvermittler in der Spriihdose. 135
ﬁ Steinschlagschutz Schnelltrocknender, Uberlackierbarer Steinschlagschutz auf Basis von Synthesekautschuk. 136
Kontrollspray Kreiert zum Farbabgleich einen kurzzeitigen Glanz auf dem Spritzmuster. 137
Leergebinde Losungsmittelbasierend Dose mit Treibgas bereits vorbefillt. Kompatibel mit den meisten Lackherstellern. 138
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